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Eindampfanlage fiir radioaktiv
kontaminierte Abwasser

BbinapHaa yctaHoBKa Ana
3arpA3HEHHbIM
pPaauoaKTUBHOCTbLIO BOAbI

Bild: Ein Kernkraftwerk im Rickbau
KapTuHka: ATOMHas ycTaHOBKa B BbleMke 06paTHbIM XO40M



T - Bhner

engineering | manufacturing | establishing

Eindampfanlage fiir radioaktiv kontaminierte
Abwasser

Beim Ruckbau eines Kernkraftwerkes werden die radioaktiv belasteten Ausriistungen zerkleinert
und anschlieRend dekontaminiert. In der Regel erfolgt dies durch grindliches Abwaschen dieser
Ausrustungen.

Dabei entsteht ein radioaktiv kontaminiertes Abwasser, welches in einer Eindampfanlage
aufbereitet wird.

Ebner plant, liefert und montiert zur Zeit eine solche Eindampfanlage in Deutschland fir ein Kern-
kraftwerk, das sich im Ruckbau befindet.

Zielsetzung der Eindampfanlage ist, die Abwasser soweit zu reinigen, dass eine Wiederver-
wendung der Destillate oder die Abgabe an den Vorfluter unter Einhaltung der Vorschriften moglich
ist. Das Abwasservolumen wird bis auf ein Minimum reduziert, was zu einer starken Senkung der
Deponiekosten fuhrt.

Die Abwasser werden in Rohwasserbehaltern gelagert und nach Vorbehandlung in der Eindampf-
anlage eingedampft. Hierbei werden die Salze und Feststoffe im Abwasser durch Wasserentzug
zu einem Konzentrat eingedickt. Das Konzentrat wird aus dem Verdampfer in Konzentratbehalter
gefordert und anschliel3end an die Trocknungsanlage zur Weiterbehandlung abgegeben. Nach
der Trocknung wird der Reststoff in Zwischen- oder Enddeponien eingelagert.

Die ausgedampften Bruden werden durch Tropfenabscheider gefuhrt und in einer Kolonne nach-
gereinigt, weil ein hoher Dekontaminationsfaktor (108) im Briiden bzw. Destillat eingehalten
werden muss. Anschlieend erfolgt die Kondensation des Briidens mittels Kiihlwasser in einem
Oberflachenkondensator. Das Destillat wird in den Destillatbehalter gefuhrt und nach erfolgter
Analyse und Freigabe als Spllwasser wieder verwendet oder an den Vorfluter abgegeben.

Die Anlage ist fur eine kontinuierliche Fahrweise vorgesehen. Bei der Konzeption der Anlage
wurde auf hochste Betriebssicherheit und hohen Automationsgrad Wert gelegt.
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BbinapHasi ycmaHoeka 0sisl 3a2psi3HEHHbIU
paduoakmueHOCMbIO 800bI

Mpwn BbleMke 06paTHLIM XO40M B aTOMHOW YCTAHOBKE PaAMOaKTUBHO HarpyXeHHble CHapeXeHs
pasgpobnarTca u nocnegyolle aerasvpytotcs. Kak npaBuno 3To NPOUCXOAUT Mpu NOMOLLM
TLWaTeNTbHON NPOMbIBKU 3TUX CHApPEXEHUN.

Mpn aTom oBpasyeTcs 3arpe3HEHHaA pagMoakTUBHASA BOAA, KOTOpAsa O4YMLLAETCS B BbiMapHOM
YCTaHOBKeE.

EGHep npoekTupyeT, nocTaBnsieT u MOHTUPYET B HACTOSILLIEE BPEMS TaKyH0 YCTaHOBKY B [epmaHum
AJ151 aTOMHOM YCTaHOBKM, KOTOpasi HAXOAUTCS B BbleMKe 0B6paTHbIM XOL40M.

lMocTaHoBKa 3agay YCTaHOBKWU, OYMLLEHME BOAbI A4S MOBTOPHOrO MCMNONMb30BaHUA guctunnara
Unu otgaya Boabl B BOOOCOPOCHLIM Konogel Mo BO3MOXHOCTU cobnioaeHnst 3akoHoB. OObLEM
3arpsA3HEHHOM BOAbl OyAeT YMEHbBLUOH 4O MUHUMYMA, YTO NPUBEAET K MOHMXXEHMIO pacxonoB Ang
XpaHunuLa pagnoakTUBHbIX OTXOAOB.

3arpsisHEHHbIE BOAbl XpaHATCs B Oake Ans McxogHOW BOAbl M MOCne npeaBapuTeEnbHOM
NoAroTOBKN UCMAPSIOTCA B BbIMAPHOW yCTaHOBKE. B 3TOM crnyyae coaep>XMmble Conv 1 TBEPAbIE
MaTtepuanbl B 3arpsi3HEHHOW Boae OyaoyT obpaboTaHbl 4Yepe3 BMaroCbEM K MOBbILLEHHOM
KOHLUEeHTpaumn. KoHUeHTpaT nepekadnBaeTca U3 ucnapuTtenst B KOHTENHEp ANs KOHUEeHTpaTa u
nocregywwe B CyLWMTENbHY0 YCTaAHOBKY ONsi AanbHenwen obpaboTku. lMocne npocyLuku
No60YHbIE NPOAYKTbI XPAHATCHA B NPEABOPUTENBHOM XPaHUIULLE.

BblnapeHHbIN BTOPUYHBIA Nap
npoxoguT 4Yepe3 napocywuTenb U
AOMOJIHUTENbHO oO4YunulaeTcs B
KONMOHHEe, T. K. OOMKeH ObiTb cob-
noaéH 0cobeHHO HU3KMIN dhakTop
Ae3akTmBaumum B BTOPUYHOM nape
nUnn B 3arpasHEHHON Boge. Bene 3a
3TMM NPOUCXOAUT KOHAEH3auus
BTOPUYHOrO napa C MNOMOLLbLO
oxnaxpgarwouwlenm BoAbl B MNOBEPX-
HOCTHOM KOHAeH3aTope. [uctunnar
OTNPaBrsieTCs B KOHTEWHep Aans
auctunnarta v nocrne nNpouaeHHoro
aHanusa 1 paspeLLeHns Kak nynbna
MOXET MOBTOPHO WCMOSb30BaTbCA
unn ObiTb BbIBEAEHHBIM B BOAO-
cbpoCHbIN Konogel.

YCTpPOMUCTBO NpeayCMOTPEHHO AJis
HenpepbIBHOrO pexuma paboTbl. B
KOHUenuuMu ycTpoucTtea npuaa-
Banocb ©OonbliOoe 3Ha4YeHue Ha
MOBbLILIEHHYK 3KCMNyaTaunOHHYO
Ge3onacHOCTb M Ha aBTOMaTwu-
3aLMOHHYHO KPaTHOCTb.
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EBNER . .... im Zentrum von Europa
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